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VOPSELE EPOXI 5054 — 3 PENTRU PERET!I SI
SUBSTRATURI NEABSORBANTE

Acoperirile EPOXI se realizeazd din doud componente:
= componentul A — vopseaua epoxi VEM 5054-3
= componentul B — intdritorul specific |1EM. 1025

PREGATIREA SUPORTULUI:

Pregatirea suprafetei este factorul determinant in obtinerea unei maxime
aderente, care asigura durabilitatea in exploatare si pastrarea in timp a calitatii
acoperirii. Produsele nu se vor aplica pe suprafete prafuite, cu igrasiei sau cu o
umiditatea mai mare de 5% . Daca nu este posibila masurarea umiditatii din tencuiala,
atunci sunt necesare cel putin 7 zile de la de la aplicarea tencuielii pana la vopsire. Daca
exista protectii anterioare deteriorate, acestea vor fi inlaturate. Suprafetele care urmeazd
a fi vopsite se curdtd de impuritati mecanice si eventuale urme de grdsimi

PREGATIREA VOPSELEI:

Inainte de deschidere, capacul ambalajului se sterge de praf, apd, si eventuale
urme de grasimi.
Produsul, inainte de utilizare, se va aduce la o temperaturd de 20-25°C.

APLICAREA VOPSELEI :

Inainte de aplicare, vopseaua se omogenizeazd in ambalajul original, apoi se
amestecd cu intdritorul, in proportie de 10 kg (vopsea) si 3 kg (intdritor).

Dozarea se va face gravimetric(kg), prin cantarire, si nu volumetric(L)!
Este necesard o perioadd de prereactie de cca 5-10 minute, timp in care are loc
degazarea produsului.
Nu se va pregati o cantitate de amestec A+B mai mare decat se poate aplica in 20-30
minute.
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Se aplicd minim 2 (doué) straturi de vopsea. O bund etalare a produsului se
poate face cu rola (trafalet) sau cu pensula . Aplicarea cu rola se va face usor si uniform
pentru a se evita spumarea.

Se pot aplica mai multe straturi, dar numai dupd uscarea in prealabil a stratului
anterior!

Temperatura suportului pentru aplicarea vopselei va fi de minim 15°C. Pentru o
uscare mai eficientd se recomandd o bund circulatie a aerului.

Procesul de durificare completd, se finalizeazd abia dupd 7 zile.

ATENTIE !!!
Timpul de uscare dintre straturi este de 24 ore.
Nu se recomanda aplicarea vopselelor atunci cand este umiditate crescutd in aer

in perioada de maturare 7 zile, se va evita contactul cu apaq, solutii acide ,
alcaline, si spunerea la eforturi mecanice(frecari) de orice naturé !
Persoanelor direct implicate Th aplicarea sistemului li se vor asigura masti impotriva
solventilor organici (cu unul sau dou filtre) !

Sef laborator
Ing. Simian Elena
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